PS_PP_01_2Z01
Program Oceny TUV NORD Polska Sp. z o. o.

dla certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY” 1W NORD
nr PS/PO1/111/18082021
Rejestr zmian
Wersja Data Zmodyfikowany rozdziat lub Przyczyna modyfikacji
stronal/ krétki opis
1 18.08.2021 Wersja oryginalna -
Rozszerzenie certyfikacje o nowe
2 29 11 2023 Wydzielono poszczegdlne grupy produktow typy wyrobu
T (pkt.3,4,5i 6) Zmiana parametrow weryfikacji
wyrobow
3 14.12.2023 Zmiana wiasciciela certyfikatow Zmiany strukturalne firmy

Nazwa producenta i miejsce produkciji

Zlecajacy ocene certyfikacyjng produktu:
ALPHA Construction SE

702-00 Ostrava
Hlubinska 1378/36
Czechy

Miejsce prowadzenia dziatalnosci produkcyjnej:
Farby Kabe Polska Sp. z o.0.

32-007 Zabierzow Bochenski

Wola Batorska 457

Polska

2. Zakres dziatan dla ustugi certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY”

Weryfikacja (analiza poréwnawcza) wybranych parametrow danego produktu w oparciu o
przeprowadzone badania laboratoryjne wraz z oceng procesu produkcyjnego i warunkéw techniczno —
organizacyjnych zaktadu produkcyjnego.

3. Produkty poddane ocenie certyfikacyjnej

Wyroby termoizolacyjne PSC - 250T:

Wielosktadnikowy materiat powtokowy HP, HP+, Build
Farba akrylowa EC, ECR, ECO, ECE, ECF

Farba akrylowa ECI

Farba silikatowa ECO+

Farba silikatowa ECI+

o=

Lista przekazanych i zwigzanych dokumentow:
1. Karty techniczne wyrobéw termoizolacyjnych PSC-250T

Deklaracje wtasciwosci uzytkowych wyrobéw termoizolacyjnych PSC-250T

Plan kontroli i badan wyrobéw PSC 250T z dnia 01.03.2022

Atest higieniczny B-BK-60211-0727/21 z dnia 18.01.2022 wydany przez Narodowy instytut

zdrowia publicznego PZH

Wypis z rejestru handlowego z dnia 11.08.2021

Raport badawczy opracowany przez Park Innowacji i Przemystu (posiadajgcy uprawnienia

CBR) z dnia 30.07.2018

7. Raport badawczy opracowany przez Park Innowacji i Przemystu (posiadajgcy uprawnienia
CBR) z dnia 30.06.2018

8. Raport badawczy opracowany przez Park Innowacji i Przemystu (posiadajgcy uprawnienia
CBR) z dnia 30.06.2018 — wersja draft polskojezyczna
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PS_PP_01_2Z01
Program Oceny TUV NORD Polska Sp. z o. o.

dla certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY” TWNORD

nr PS/PO1/111/18082021

9. Raport badawczy opracowany przez Park Innowaciji i Przemystu (posiadajgcy uprawnienia
CBR) z dnia 30.06.2018 — wersja draft anglojezyczna

10. Petnomocnictwo z dnia 15.01.2018

11. Raport klasyfikacyjny nr SG-21/18/N w zakresie reakcji na ogien, wydany przez
Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych z dnia 16.02.2018.

12. Sprawozdanie z badan nr SB/463/15 z dnia 18.12.2015, 49/18/SG/N z dnia
16.02.2018, wydany przez Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych.

13. Sprawozdanie z badan wydane przez Laboratorium chemii budowlanej Efekt Sp. z
0.0. Nr:

EKW/3/10/412/2018 z dnia 26.11.2018,

EKW/16/05/241/2019 z dnia 17.06.2019,

EKW/16/05/240/2019 z dnia 17.06.2019,

EKW/10/03/110/2019 z dnia 23.04.2019,

EKW/8/3/96+97/2022 z dnia 16.05.2022,

EKW/1/8/371/2023_1/A z 20.09.2023,

EKW/1/8/371/2023_1/NA z 20.09.2023,

EKW/6/3/108/2023_1/A z dnia 26.05.2023,

EKW/6/3/106+109/2023_2/NA z dnia 26.05.2023,

EKW/5/8/381+383/2022 z dnia 16.08.2022,

T T T@m0 o0 T

Wiascicielem produktu: Wyroby termoizolacyjne PSC — 250T, jest ALPHA Construction
AG Switzerland. Produkcja farby termoizolacyjnej, zlecana jest przez firme RIVER
POWER s.r.o, ktorej 100% witascicielem jest firma ALPHA, do polskiego producenta firmy
KABE THERM Sp. z o.0.

W przypadku zakonczenia auditu wynikiem pozytywnym, certyfikat zostanie wystawiony
na firme ALPHA Construction AG Switzerland z zaznaczeniem, ze produkcja zlecana
przez RIVER POWER realizowana jest na terenie Polski w firmie KABE THERM Sp. z o.0.

4. Parametry poddane weryfikacji

Parametry badanego produktu, podlegajgce weryfikacji na podstawie raportu z przeprowadzonych
badan:
= Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogienh
Gestos¢ objeto$ciowa
pH
Przenikanie pary wodnej- wspofczynnik przenikalnosci pary wodnej V
Absorbcja wody
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych VOC
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego
Przyczepnos¢ do podtoza stalowego
Trwatosé termiczna - po 20 cyklach zamrazania i odmrazania
Atest higieniczny
Potysk 85° <10
Grubos¢ powtoki > 50 < 100
Wielkos¢ ziarna
Obcigzenie przy zniszczeniu
Przyczepnosé
Typ zniszczenia
Odpornos¢ na uderzenie
Odpornos¢ na scieranie (obcigzenie 1000g/ilos¢ cyki 1000) — ubytek masy
Poprawa odpornosci na $cieranie (obcigzenie 1000g/ilos¢ cykli 1000)
Wspétczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia)

Kryteria oceny dla weryfikowanych parametréw
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PS_PP_01_201
Program Oceny TUV NORD Polska Sp. z o. o.
dla certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY”
nr PS/PO1/111/18082021

TuVNORD

Dla wyznaczonych parametréw poddawanych weryfikacji, przyjeto nastepujace kryteria oceny:

|. Wielosktadnikowy materiat powtokowy HP, HP+, Build
Lp. Parametr Kryterium / Punkt odniesienia Wymaganie
Wymagania dla klasy B-s1,d0:
< .
. PN-EN 13501-1+A1:2010 - ,Klasyfikacja ogniowa *  Fs=150 mm w ciagu 60
Klasyfikacja w . . . . S
: wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow -
1. zakresie "t . o . X - . brak ptongcych
.. . Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na . A
reakcji na ogien ogien” kropli/odpadéw statych
9 powodujgcych zapalenie
materiatu filtracyjnego
2 Gestoscé Badania w toku produkcji metodykg PN-B- 05-055
" |objetosciowa [g/cm3] 04500:1985 e
3. pH Badania w toku produkcji metodykg ZN-KT/11:2016 8,5-9,5
Przenikanie pary
wodnej- PN-EN ISO 7783:2018-11 — ,Farby i lakiery -
wspotczynnik . NP S .
4. . o Oznaczanie wtasciwosci przenikania pary wodnej - V1
przenikalnosci : »
) Metoda z zastosowaniem naczynka
pary wodnej V
[g/m?d]
PN-EN 1062-3:2008 — ,Farby i lakiery - Wyroby
5 Absorbcja wody lakierowe i systemy powlokowe stosowane na W
’ [M2*h0:9] zewnatrz na mury i beton - Czes$¢ 3: Oznaczanie 8
przepuszczalnosci wody”
Zawartos¢ lotnych PN-EN ISO 11890-1: 2008 — ,Farby i lakiery.
6 zwigzkow Oznaczanie zawarto$ci lotnych Okreslenie wartosci lotnych
" | organicznych VOC | zwigzkéw organicznych (VOC). Czes$¢ 1: Metoda zwigzkow organicznych VOC
[g/Mm réznicowa”
Przyczepnos¢ do |PN-EN 1542-3:2000 — ,Wyroby i systemy do ochrony
7. podtoza i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - 20,3
betonowego [MPa] Pomiar przyczepnosci przez odrywanie”
Przyczepnos¢ do |PN-EN 1542-3:2000 — ,Wyroby i systemy do ochrony
8. podtoza i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - 20,3
stalowego [MPa] Pomiar przyczepnosci przez odrywanie”
TrwalosGtermiczna | o\ £\ 13687-3:2002 — Wyroby i systemy do
- po 20 cyklach . .
S ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
9. zamrazania i , . . . . 20,3
L badan - Oznaczanie kompatybilnosci termiczne;j -
odmrazania i o . . e
[MPa] Czes¢ 3: Cykle termiczne bez soli odladzajgcej
Rew. 02/07.17 Strona 3 z 11




PS_PP_01_201
Program Oceny TUV NORD Polska Sp. z o. o.
dla certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY”
nr PS/PO1/111/18082021

TuVNORD

Wykonany dla produktu zawierajgcego dyspersje Atest potyvue_rc?zagcy spetnienie
. wymagan higienicznych, w tym
L akrylowa, szkto wodne potasowe, wodorotlenek glinu, . .
10.| Atest higieniczny . ; i s wymagania rozporzgdzenia
mikrosfery szklane, biocydy i inne sktadniki wg Ministra Zdrowia z dnia 26
dokumentacji producenta inistra Zdrowia z onia 5 marca
2019r. (Dz. U. 2019 r. poz. 595)
Il Farba akrylowa EC, ECR, ECO, ECE, ECF
Lp. Parametr Kryterium / Punkt odniesienia Wymaganie
1 Gestosc Badania w toku produkcji metodykg PN-B- 0.9-095
" | objetosciowa [g/cm?] 04500:1985 S
2. pH Badania w toku produkcji metodyka ZN-KT/11:2016 8,5-9,5
Przenikanie pary
wodnej- PN-EN ISO 7783:2018-11 — ,Farby i lakiery -
wspotczynnik . NP S .
3. . P Oznaczanie wtasciwosci przenikania pary wodnej - V2
przenikalnosci : »
) Metoda z zastosowaniem naczynka
pary wodnej V
[9/m?d]
PN-EN 1062-3:2008 — ,Farby i lakiery - Wyroby
4 Absorbcja wody lakierowe i systemy powlokowe stosowane na W
’ [M2*h09] zewnatrz na mury i beton - Czes$¢ 3: Oznaczanie 8
przepuszczalnosci wody”
PN-EN ISO 2813:2014 — ,Farby i lakiery -
5. |Potysk 85° < 10 [Mat]| Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni, Gs
60 stopni i 85 stopni”
Grubosé powloki PN—.EN 1052—1 :2005 — ,Farby i lakiery - Wyroby
6. lakierowe i systemy powlokowe stosowane na E2
> 50 <100 [pm] . A S,
zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 1: Klasyfikacja
7 Wielkosé ziama PN-EN ISO 1524:2002 - ,,Farby,. lakiery i f.aEby S
graficzne -- Oznaczanie stopnia roztarcia
Obciazenie orz PN-EN 1542:2000 — ,Wyroby i systemy do ochrony i
8. cla © przy napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - 1400
zniszczeniu, [N] ) o o
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
Przvezepnose PN-EN 1542:2000 — ,Wyroby i systemy do ochrony i
9. [3:] /mr$12] napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - 0,8
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie”
PN-EN 1542:2000 — ,Wyroby i systemy do ochrony i
10.| Typ zniszczenia napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - A
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie”
Zawartos¢ lotnych PN-EN ISO 11890-1: 2008 — ,Farby i lakiery.
11 zwigzkow Oznaczanie zawartosci lotnych Okreslenie wartosci lotnych
| organicznych VOC | zwigzkow organicznych (VOC). Czesé 1: Metoda zwigzkow organicznych VOC
[g/ réznicowa”
PN-EN ISO 6272-2:2011 — ,Farby i lakiery - Badania
Odpornos¢ na nagtego odksztatcenia (odpornosé na uderzenie) -
12. ) P . . . Klasa ll
uderzenie [Nm] Czesc¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni”
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PS_PP_01_201
Program Oceny TUV NORD Polska Sp. z o. o.
dla certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY”
nr PS/PO1/111/18082021

TuVNORD

écie?:rﬁ)igr?:bsg N2 | PN-ENISO 5470-1:2017-02 — Plaskie wyroby
13 1000 /iloéé?: Ki tekstylne powleczone guma lub tworzywami Okoto 0,27*
’ 1008) - ub tgk sztucznymi -- Wyznaczanie odpornosci na scieranie - *- z wytgczeniem wyrobu ECF
masy w [n};g] - Czes$c¢ 1: Urzadzenie Scierajgce Tabera”
P°p:‘a;"’§ci°e‘igﬂirgosc' PN-EN SO 5470-1:2017-02 — ,Ptaskie wyroby
14.| (obcigzenie 1000 teksty!ne powleczong guma lub jtw.orzyyvgml . =30
filo$¢ cykli 1000) sztucznymi -- Wyznaczanie odpornosci na $cieranie -
9 [3;0 1 - Czes$c¢ 1: Urzadzenie Scierajgce Tabera”
Wykonany dla produktu zawierajgcego dyspersje Atest potwle'rc.izajlqcy spetnienie
. wymagan higienicznych, w tym
T akrylowa, szkto wodne potasowe, wodorotlenek glinu, . .
15.| Atest higieniczny . ; ! it wymagania rozporzgdzenia
mikrosfery szklane, biocydy i inne sktadniki wg Mini Zdrowia z dnia 26
dokumentagji producenta inistra Zdrowia z dnia 26 marca
2019 r. (Dz. U. 2019 r. poz. 595)
lll. Farba akrylowa ECI
Lp. Parametr Kryterium / Punkt odniesienia Wymaganie
1 Gestoscé Badania w toku produkcji metodykg PN-B- 09-095
" |objetosciowa [g/cm3] 04500:1985 e
2. pH Badania w toku produkcji metodykg ZN-KT/11:2016 8,5-9,5
Przenikanie pary
Wswgfc’geln' " PN-EN ISO 7783:2018-11 — ,Farby i lakiery -
3. rzgnikal),noéci Oznaczanie wtasciwosci przenikania pary wodnej - V2
Sary wodnej V Metoda z zastosowaniem naczynka”
[g/m?d]
PN-EN 1062-3:2008 — ,Farby i lakiery - Wyroby
4 Absorbcja wody lakierowe i systemy powlokowe stosowane na W
’ [M2*h0:9] zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 3: Oznaczanie 3
przepuszczalnosci wody”
PN-EN ISO 2813:2014 — ,Farby i lakiery -
5. |Potysk 85° < 10 [Mat]| Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni, Gs
60 stopni i 85 stopni”
o . PN-EN 1062-1:2005 — ,Farby i lakiery - Wyroby
6. Erggfﬁ&? \[Mr?:? lakierowe i systemy powtokowe stosowane na E+
- H zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 1: Klasyfikacja”
7 Wielkosé ziarma PN—EI\_I ISO 1524:2002 - ,,Farby,_ lakiery i f_aEby S
graficzne -- Oznaczanie stopnia roztarcia
Zawartos$¢ lotnych PN-EN ISO 11890-1: 2008 — ,Farby i lakiery.
8 zwigzkow Oznaczanie zawartosci lotnych Okreslenie wartosci lotnych
" | organicznych VOC | zwigzkéw organicznych (VOC). Cze$¢ 1: Metoda zwigzkow organicznych VOC
[a/1] réznicowa”
écie?:rf’igr(”;’;;a”;me PN-EN 1SO 5470-1:2017-02 — ,Ptaskie wyroby
9. | 1000g/ilos¢ cyki tekstylne powleczone guma lub tworzywami Okoto 0,9
1000) - ubytek sztucznymi - Wyznaczanlg o,dporn.osm na $cieranie -
masy w [mg] - Czes¢ 1: Urzadzenie Scierajgce Tabera”
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PS_PP_01_201
Program Oceny TUV NORD Polska Sp. z o. o.
dla certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY”
nr PS/PO1/111/18082021

Poprawa odpornosci
na scieranie

PN-EN ISO 5470-1:2017-02 — ,Ptaskie wyroby
tekstylne powleczone guma lub tworzywami

mikrosfery szklane, biocydy i inne sktadniki wg
dokumentacji producenta

10.| (obcigzenie 1000 t W e od RN . =230
filo&é cykli 1000) sztucznymi -- Wyznaczanie odpornosci na $cieranie -
9 [%] - Czes¢ 1: Urzadzenie Scierajgce Tabera”
Wykonany dla produktu zawierajgcego dyspersje Cv‘te;tap(:;vﬁ“::ﬁji?;z i%e'w?nrf
I akrylowa, szkto wodne potasowe, wodorotlenek glinu, ymag '9 yen, wy
11.] Atest higieniczny wymagania rozporzgdzenia

Ministra Zdrowia z dnia 26 marca
2019 r. (Dz. U. 2019 r. poz. 595 )

IV. Farba silikatowa ECO+

graficzne -- Oznaczanie stopnia roztarcia”

Lp. Parametr Kryterium / Punkt odniesienia Wymaganie
Przenikanie pary
WswgggeJn- " PN-EN ISO 7783:2018-11 — ,Farby i lakiery -
1. rzgnika?,noéci Oznaczanie wtasciwosci przenikania pary wodnej - V1
P ; Metoda z zastosowaniem naczynka”
pary wodnej V
[g/m?d]
PN-EN 1062-3:2008 — ,Farby i lakiery - Wyroby
5 Absorbcja wody lakierowe i systemy powlokowe stosowane na W
: [M2*h0:9] zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 3: Oznaczanie 8
przepuszczalnosci wody”
PN-EN ISO 2813:2014 — ,Farby i lakiery -
3. |Polysk 85° < 10 [Mat]| Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni, Gs
60 stopni i 85 stopni”
Grubosé powtoki PN-.EN 1062-1 :2005 — ,Farby i lakiery - Wyroby
4. > B() < lakierowe i systemy powlokowe stosowane na Es
50 <100 [um] - ) x4 T,
zewnatrz na mury i beton - Czes$¢ 1: Klasyfikacja
5. Wielkosé ziama PN-EN ISO 1524:2002 - ,,Farby,. lakiery i faEby S
graficzne -- Oznaczanie stopnia roztarcia
V. Farba silikatowa ECI+
Lp. Parametr Kryterium / Punkt odniesienia Wymaganie
Przenikanie pary
WswgggeJn- " PN-EN ISO 7783:2018-11 — ,Farby i lakiery -
1. porezynnix Oznaczanie wtasciwo$ci przenikania pary wodnej - Vi
przenikalnosci : »
) Metoda z zastosowaniem naczynka
pary wodnej V
[g/m?d]
Wspotczynnik PN-EN ISO 6504-3: 2020 — ,Farby i lakiery --
2. | kontrastu (zdolno$¢ |Oznaczanie krycia -- Cze$¢ 3: Oznaczanie krycia farb Klasa H103
krycia) na mury, beton i zastosowania wewnetrzne”
PN-EN ISO 2813:2014 — ,Farby i lakiery -
3. |Polysk 85° < 10 [Mat]| Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni, Gs
60 stopni i 85 stopni”
4 Wielkosé ziama PN-EN ISO 1524:2002 — ,Farby, lakiery i farby S
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Zawartos¢ lotnych PN-EN ISO 11890-1: 2008 — ,Farby i lakiery.
5 zwigzkow Oznaczanie zawartosci lotnych Okreslenie wartosci lotnych
" | organicznych VOC | zwigzkdéw organicznych (VOC). Czes¢ 1: Metoda zwigzkow organicznych VOC
[g/1 roznicowa”

6. Przebieg oceny certyfikacyjnej

6.1 Badania laboratoryjne

Ocena certyfikacyjna w zakresie przeprowadzonych badan laboratoryjnych zostanie przeprowadzona w
oparciu o nw. Sprawozdanie:
1. Raport klasyfikacyjny nr SG-21/18/N w zakresie reakcji na ogien, wydany przez
Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych z dnia 16.02.2018.
2. Sprawozdanie z badan nr SB/463/15 z dnia 18.12.2015, 49/18/SG/N z dnia
16.02.2018, wydany przez Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych.
3. Sprawozdanie z badan wydane przez Laboratorium chemii budowlanej Efekt Sp. z
0.0. nr:
EKW/3/10/412/2018 z dnia 26.11.2018,
EKW/16/05/241/2019 z dnia 17.06.2019,
EKW/16/05/240/2019 z dnia 17.06.2019,
EKW/10/03/110/2019 z dnia 23.04.2019,
EKW/8/3/96+97/2022 z dnia 16.05.2022,
EKW/1/8/371/2023_1/A z 20.09.2023,
EKW/1/8/371/2023_1/NA z 20.09.2023,
EKW/6/3/108/2023_1/A z dnia 26.05.2023,
EKW/6/3/106+109/2023_2/NA z dnia 26.05.2023,
EKW/5/8/381+383/2022 z dnia 16.08.2022,

T T T@Tme 00T

6.2 Wizyta na miejscu — ocena sposobu planowania, realizacji i kontroli procesu
produkcyjnego na podstawie dokumentacji producenta dotyczacej danego

produktu w oparciu o probke losowa wraz z oceng warunkéw techniczno —
organizacyjnych miejsca produkcji.

6.2.1 Kryteria oceny procesu produkcyjnego oraz warunkoéw techniczno —
organizacyjnych w zakladzie produkcyjnym

Zakres oceny procesu produkcyjnego oraz warunkow techniczno — organizacyjnych bedzie
obejmowat nastepujgce zagadnienia:

. sprawdzenie kwalifikacji oséb uczestniczgcych w procesie produkc;ji i kontroli jakosci; wglad
w dokumentacje na miejscu)

= sprawdzenie sprawnosci zaplecza technicznego — nadzér nad infrastrukturg do wytwarzania
wyrobu; wglad w dokumentacje na miejscu)

. sprawdzenie nadzoru nad urzgdzeniami kontrolno — pomiarowymi; wglad w dokumentacje
na miejscu

. sprawdzenie przebiegu procesu produkcyjnego na prébce — nadzér nad poszczegolnymi

etapami produkcji, dostepnosé do dokumentacji dot. procedur postepowania lub instrukc;ji
stanowiskowych, kontrola na wejsciu i badania koricowe; wglad w dokumentacje na miejscu

. sprawdzenie postepowania z wyrobem niezgodnym, w tym z reklamacjami klienta i
wycofaniem wyrobu z rynku
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6.2.2 Wizyta zakladzie produkcyjnym przebiegaé¢ bedzie wg ponizszego planu w terminie
uzgodnionym z klientem
Lokalizacja zaktadu produkujacego wyréb:
KABE THERM Sp. z 0.0.
32-007 Zabierzéw Bochenski
Wola Batorska 457
Lp. |Godziny Oceniane zagadnienia Obszar /Komoérka organizacyjna
1 09.00- Spotkanie otwierajgce Kierownictwo, przedstawiciele
09.15 dziatow
2 09.15- Kadry Sprawdzenie kwalifikacji osob
09.45 uczestniczgcych w procesie
Zarzgdzanie zasobami ludzkimi produkcji i kontroli jakosci
4 10.15- Obchéd zaktadu Sprawdzenie sprawnosci zaplecza
11.00 technicznego — nadzér nad
Utrzymanie ruchu infrastrukturg do wytwarzania
Srodowisko pracy wyrobu;
Sprawdzenie nadzoru nad
urzadzeniami kontrolno —
pomiarowymi;
4 11.00- Proces produkcji i magazynowania. | Sprawdzenie przebiegu procesu
12.40 Kontrola jakosci produkcyjnego na probce — nadzor
nad poszczegdlinymi etapami
produkcji, dostepnos¢ do
dokumentaciji dot. procedur
postepowania lub instrukcji
stanowiskowych, kontrola na
wejsciu i badania kohcowe;
Zabezpieczenie wyrobu gotowego,
magazynowanie;
Znakowanie oraz identyfikacja
5 12.40- Spotkanie zamykajgce Kierownictwo, przedstawiciele
13.00 Podsumowanie oceny certyfikacyjnej | dziatow
6.2.3 Dokumentacja z przeprowadzonej oceny certyfikacyjne;j:

Protokét z oceny certyfikacyjnej
Raport z oceny certyfikacyjnej ,PRODUKT SPRAWDZONY”

Pozytywny wynik oceny certyfikacyjnej stanowi podstawe do wydania certyfikatu
oraz przyznania prawa do uzywania znaku ,,PRODUKT SPRAWDZONY”.
Okres waznosci obowigzywania certyfikatu wynosi 5 lata pod warunkiem corocznych

ocen nadzorczych.
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7. Informacje na temat podzlecania dziatan zwigzanych z oceng

Nie dotyczy.

8. Wymagania dla oceny nadzorczej

8.1 Ocena nadzorcza
W okresie waznosci certyfikatu ocene nadzorczg wykonuje sie raz w roku.
Data corocznej oceny nadzorczej (data referencyjna) powinna wynosi¢ okoto 12 miesiecy od

kazdej poprzedniej oceny certyfikacyjnej/nadzorczej.

W przypadkach szczegdlnych mozliwe sg inne uzasadnione decyzje Product Managera Dziatu
Techniki Budowlanej (PMDTB), w ktérych uwzglednia sie rowniez prowadzenie oceny nadzoru
czesciej niz raz w roku (np. w przypadku duzej produkcji, wyniki poprzedniego audytu,
reklamaciji).

Na biezgco w trakcie obowigzywania certyfikatu oraz przed przeprowadzeniem oceny nadzorczej
klient zgodnie z zawartg umowg jest zobligowany do poinformowania Dziatu Techniki
Budowlanej tb@tuv-nord.pl o ewentualnych zmianach dotyczgcych produktu. W zaleznosci od
zakresu zgtoszonych zmian zachodzi mozliwo$¢é modyfikacji Programu Oceny a tym samym
renegocijacji_oferowanych uprzednio warunkow realizacji_ustugi. Wszystkie ustalenia w_tym
zakresie wymagajg zachowania formy pisemne;.

Zmiana Programu Oceny dla danego produktu wymaga wymiany certyfikatu w celu
zachowania spéjnosci danych.

8.2 Dokumentacja z przeprowadzonej oceny nadzorczej:

¢ Raport z oceny nadzorczej ,PRODUKT SPRAWDZONY”

¢ Oswiadczenie producenta o niewprowadzaniu zmian do produktu w ostatnim roku tj. od czasu
przeprowadzonej oceny certyfikacyjnej/nadzorcze;j

9. Zawieszenie i cofniecie certyfikatu

Zawieszenie certyfikatu nastepuje w przypadku, gdy ocena nadzorcza lub badania laboratoryjne
nie zostang wykonane w wymaganym terminie lub wyniki badan wskazujg na brak zgodno&ci
wyrobu. Decyzje o zawieszeniu certyfikatu i odebraniu praw do stosowania znaku podejmuje
PMDTB i powiadamia o tym fakcie klienta na pismie. W ciggu kolejnych 3 miesiecy mozna
ponownie wykona¢ ocene nadzorczg w celu cofnigcia zawieszenia Certyfikatu ,PRODUKT
SPRAWDZONY”. W wyniku decyzji PMDTB ocena ta moze wymagaé¢ zwiekszonego nakfadu
czasu. Jesli taka ocena nie zostanie wykonana, certyfikat zostaje decyzja PMDTB cofniety.

Cofniecie certyfikatu jest trwatym wygasnieciem prawa do uzywania certyfikatu i stosowaniu
Znaku ,PRODUKT SPRAWDZONY”. W sytuacji, gdy certyfikat i znak zostang cofniete,
zleceniodawca ma obowigzek niezwtocznie zwrdcié Certyfikat do DTB, wycofaé i zniszczy¢
posiadane kopie oraz zaprzesta¢ uzywania Certyfikatu ,PRODUKT SPRAWDZONY”.

Ponadto produkty opatrzone znakiem ,PRODUKT SPRAWDZONY” nalezy wycofac¢ z rynku bez
niezbednej zwtoki — max. do 3 miesiecy lub spowodowac usuniecie znaku z tych produktow.

Odpowiedzialnos¢ za wprowadzanie na rynek produktu ze znakiem ,PRODUKT

SPRAWDZONY” dla ktérego Certyfikat zostal cofniety lub stracit waznos¢ — ponosi
producent.

10. Ocena recertyfikacyjna (ponowna certyfikacja)
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Ocena recertyfikacyjna - przedtuzenie waznosci certyfikatu na kolejne piec¢ lat. Ocena
recertyfikacyjna poprzedzona jest nowg Ofertg wraz z Programem Oceny na kolejne 5 lat.
Metodologia oceny recertyfikacyjnej jest zgodna z metodologig oceny certyfikacyjnej.

11. Postepowanie z niezgodnosciami

11.1 Niezgodnos$¢ — niespetnienie wymagania w odniesieniu do kryteridw oceny certyfikacyjne;j

11.2 Kryteria oceny certyfikacyjnej:
e kryteria przyjete dla parametrow poddawanych weryfikacji na podstawie wynikéw badan
laboratoryjnych

e kryteria przyjete dla oceny procesu produkcyjnego i warunkéw techniczno — organizacyjnych
miejsca produkcji (zagadnienia wymienione w punkcie 6.2.1 Programu Oceny ) w oparciu o
dokumentacje klienta dot. wyrobu i procesu produkcyjnego

11.2.1 Niezgodnos¢ w odniesieniu do kryteriéw oceny dla parametrow poddawanych
weryfikacji na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych
W przypadku gdy wyniki badan laboratoryjnych mieszczg sie w granicach normy, ale oscylujg
wokot wartosci granicznych, moze zosta¢ podjeta decyzja o koniecznosci ich powtdrzenia w celu
nabrania pewnosci co do zgodnosci z okreslonymi wymaganiami. Ustalenia dotyczace
wykonania kolejnych badan stanowig przedmiot dodatkowych uzgodnien z klientem. W
przypadku wynikéw negatywnych zachodzi konieczno$¢ powtdrzenia badan. Decyzje w zakresie
powtdrzenia badan lub wstrzymania procesu oceny certyfikacyjnej ze wzgledu na wyniki —
negatywne niespetniajgce wymagan, podejmuje MDTB w porozumieniu z Auditorem/Ekspertem
biorgcym udziat w procesie oceny. Ustalenia zwigzane z dalszym tokiem postepowanie,
kontynuacjg procesu oceny lub jej zakorniczeniem prowadzone sg w porozumieniu z klientem i
wymagajg zachowania formy pisemne;j.
Gdy ostateczne wyniki badan laboratoryjnych sg negatywne lub proces certyfikacji zostanie
przerwany ze wzgledu na brak podjecia dziatan w stosunku do stwierdzonych niezgodnosci —
Organizacja ponosi koszty adekwatne do etapu, na ktérym wspétpraca zostata wstrzymana.

11.2.2 Niezgodnosci w stosunku do kryteriéw oceny procesu produkcyjnego oraz warunkéw

techniczno - organizacyjnych w zakfadzie produkcyjnym

Klient ma obowigzek przedstawienia auditorowi/ekspertowi dowodéw wprowadzenia dziatan
korekcyjnych (usuniecia niezgodnosci) i planu dziatah korygujgcych do stwierdzonych
niezgodnosci (dziatan odnoszacych sie do przyczyn niezgodnosci) liczac 30 dni od zakohczenia
wizyty w zaktadzie produkcyjnym, jezeli deklaruje dalszg chec uczestnictwa w procesie oceny
certyfikacyjnej. Ustalenia dotyczgce stwierdzonych niezgodnosci jak i dalszego postepowania w
tym zakresie wymagajg zachowania formy pisemnej. Pozytywny wynik przedstawionych
dowodéw dziatarh stanowi podstawe do wnioskowania o wydanie Certyfikatu ,PRODUKT
SPRAWDZONY”. Brak podjecia wtasciwych dziatah skutkuje przerwaniem procesu certyfikacji
,PRODUKT SPRAWDZONY".

12. Odwotania i skargi

12.1 Odwotania
Klientowi przystuguje w stosunku do decyzji Managera Dziatu Techniki Budowlanej prawo
odwotania. Odwotania sg rozpatrywane wg procedur TUV NORD Polska Sp. z 0. o.
O przebiegu i wyniku postepowania odwotawczego Klient jest informowany.

TUV NORD Polska Sp. z 0.0. jest zobowigzana do przyjmowania

12.2 Skargi i rozpatrywania skarg na wtasng dziatalno$¢ oraz na dziatalnos¢ certyfikowanych przez
nig klientow, u ktérych prowadzone byty procesy certyfikacji. Skargi sg rozpatrywane wg
procedur TUV NORD Polska Sp. z 0. 0. O przebiegu i wyniku rozpatrzenia skargi TUV NORD
Polska Sp. z 0. 0 informuje (jesli to mozliwe) sktadajacego skarge.
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Program Oceny stanowi integralng czes¢ Oferty, ktorej akceptacja i przestanie przez
klienta Zlecenia na ustuge certyfikacji ,,PRODUKT SPRAWDZONY”, jest rownoznaczne
z zatwierdzeniem niniejszego Programu Oceny.

W przypadku zaistnienia zmian dotyczacych ustalen zawartych Programie w zakresie

produktéw oraz weryfikowanych parametrow objetych oceng certyfikacyjng — wymagana
jest jego aktualizacja i ponowne zatwierdzenie przez klienta.

Ocena certyfikacyjna oparta jest o probkowanie i TUV NORD Polska Sp. z 0.0. nie ponosi
odpowiedzialnosci za produkcje oraz produkt.

Rew. 02/07.17 Strona 11 z 11




